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Artikel Bezeichnung H0 H2 Hub H3 H4 maximale 
Stapelhöhe

Telleranzahl bei 
Stapelhöhe eines 
Tellers von 11mm

00374342 Röhre 750 ohne Option 873 747+2,25-1,75 581,5+/-3 127+/-3 217+/-3 785 ca. 70
00375460 Röhre 750 o. Option Führungsst. niedrig 758 747+2,25-1,75 581,5+/-3 12+/-3 102+/-3 785 ca. 70
00374721 Röhre 630 ohne Option 757 631+2,25-1,75 465,5+/-3 127+/-3 217+/-3 669 ca. 59
00375462 Röhre 630 o. Option Führungsst. niedrig 642 631+2,25-1,75 465,5+/-3 12+/-3 102+/-3 669 ca. 59
00382356 Röhre 600 ohne Option 723 597+2,25-1,75 431,5+/-3 127+/-3 217+/-3 635 ca. 56
00382357 Röhre 600 o. Option Führungsst. niedrig 608 597+2,25-1,75 431,5+/-3 12+/-3 102+/-3 635 ca. 56
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